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EN_IMPORTANT, RETAIN FOR FUTURE REFERENCE: READ CAREFULLY.

FR_IMPORTANT : ALIRE ATTENTIVEMEN ET A CONSERVER POUR VOUS Y REFERER
ULTERIEUREMENT

ES_IMPORTANTE, LEAY GUARDE PARA FUTURAS REFERENCIAS.

PT_IMPORTANTE, RETAR PARA REFERENCIA FUTURA: LEIA ATENTAMENTE.

DE_WICHTIG! SORGFALTIG LESEN UND FUR SPATER NACHSCHLAGEN AUFBEWAHREN.

IT_IMPORTANTE! CONSERVARE IL PRESENTE MANUALE PER FUTURO RIFERIMENTO E
LEGGERLO ATTENTAMENTE.

RO_IMPORTANT, PASTRATI PENTRU REFERINTA VIITOARE: CITITI CU ATENTIE.

PL_WAZNE, PRZECHOWAJ DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZLOSCI: PRZECZYTAJ UWAZNIE.
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EN_ As figure 1, Place the two components marked "G" on both sides of the component marked "D"
respectively in the upward direction as indicated by the arrows; As figure 2, dirve through and align the holes.
FR_Comme indiqué sur la figure 1, placez les deux composants marqués « G » de part et d'autre du
composant marqué « D », respectivement dans le sens indiqué par les fleches. Comme indiqué sur la figure
2, percez et alignez les trous.

DE_Wie in Abbildung 1 dargestellt, platzieren Sie die beiden mit ,G“ gekennzeichneten Komponenten jeweils
auf beiden Seiten der mit ,D“ gekennzeichneten Komponente in Aufwéartsrichtung, wie durch die Pfeile
angezeigt. Wie in Abbildung 2 dargestellt, durchbohren Sie die Lécher und richten Sie sie aus.

ES_Como se muestra en la figura 1, coloque los dos componentes marcados con la letra «G» a ambos lados
del componente marcado con la letra «D», respectivamente, en la direccion ascendente indicada por las
flechas. Como se muestra en la figura 2, atraviese y alinee los orificios.

PT_Conforme a figura 1, coloque os dois componentes marcados com «G» em ambos os lados do
componente marcado com «D», respetivamente, na diregdo ascendente, conforme indicado pelas setas;
Conforme a figura 2, encaixe e alinhe os orificios.

IT_Come illustrato nella figura 1, posizionare i due componenti contrassegnati con la lettera “G” su entrambi i
lati del componente contrassegnato con la lettera “D” rispettivamente in direzione ascendente, come indicato
dalle frecce; come illustrato nella figura 2, avvitare e allineare | fori.

RO_Conform figurii 1, asezati cele doua componente marcate cu ,G” de o parte si de alta a componentei
marcate cu ,D”, respectiv in directia ascendenta, asa cum indica sagetile; conform figurii 2, introduceti
suruburile prin gauri si aliniati-le.

PL_Zgodnie z rysunkiem 1, nalezy umiesci¢ dwa elementy oznaczone literg ,G” po obu stronach elementu
oznaczonego literg ,D”, odpowiednio w kierunku do goéry, zgodnie ze wskazaniem strzatek; zgodnie z
rysunkiem 2, nalezy wbi¢ $ruby na wylot i wyréwnac¢ otwory.
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EN_ Place the two components marked "A" at the corresponding positions on both sides, align the hole of "D"
"G" "A" and fix them with screws drive through.

FR_Placez les deux composants marqués « A » aux emplacements correspondants des deux c6tés, alignez
les trous « D », « G » et « A», puis fixez-les a l'aide de vis.

DE_Die beiden mit ,A* gekennzeichneten Bauteile an den entsprechenden Positionen auf beiden Seiten
platzieren, die Bohrung von ,D“ ,G* ,A“ ausrichten und mit Schrauben durchgreifen.

ES_Coloque los dos componentes marcados con «A» en las posiciones correspondientes a ambos lados,
alinee los orificios de «D», «G» y «A» y fijelos con tornillos.

PT_Coloque os dois componentes marcados com «A» nas posi¢des correspondentes em ambos os lados,
alinhe o orificio de «D» «G» «A» e fixe-os com parafusos.

IT_Posizionare i due componenti contrassegnati con “A” nelle posizioni corrispondenti su entrambi i lati,
allineare il foro di “D” ‘G’ “A” e fissarli con viti passanti.

RO_Asezati cele doua componente marcate cu ,A” in pozitiile corespunzatoare de o parte si de alta, aliniati
gaurile componentelor ,D”, ,G” si ,A” si fixati-le cu suruburi introduse prin gauri.

PL_Nalezy umiesci¢ dwa elementy oznaczone literg ,A” w odpowiednich pozycjach po obu stronach,
wyréwnac otwory elementéw ,D”, ,G” i ,A”, a nastepnie zamocowac je za pomocg $rub wbijanych na wylot.

&5

- ° - -~
il T Wi -
umum e of-_ “\\\\\\\\““,.
- Witans
m\\\v




EN_ Place these 5 horizontal components "F" in sequence and divide in middle with these 12 block
respectively.

FR_Placez ces 5 composants horizontaux « F » dans I'ordre et divisez-les au milieu avec ces 12 blocs « | »
respectivement.

DE_Ordnen Sie diese 5 horizontalen Komponenten ,F“ der Reihe nach an und teilen Sie sie jeweils in der
Mitte mit diesen 12 Blécken ,I“.

ES_Coloque estos 5 componentes horizontales «F» en secuencia y dividalos por la mitad con estos 12
bloques «I» respectivamente.

PT_Coloque estes 5 componentes horizontais «F» em sequéncia e divida ao meio com estes 12 blocos «I»,
respetivamente.

IT_Posizionare questi 5 componenti orizzontali “F” in sequenza e dividerli al centro con questi 12 blocchi “I”
rispettivamente.

RO_Asezati aceste 5 componente orizontale ,F” in ordine si separati-le in mijloc cu aceste 12 blocuri ,I”.
PL_Umiesc¢ te 5 poziomych elementéw ,F” w odpowiedniej kolejnoéci i podziel je posrodku za pomocg tych
12 klockow ,1”.
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EN_ As figure, Place "D" on the top, insert the 2 "B" downward in the corresponding position; then align the
holes of "E" "D" "B" "A" and fix them with 4 screws "J".

FR_Comme indiqué sur la figure, placez « D » sur le dessus, insérez les 2 « B » vers le bas dans la position
correspondante ; puis alignez les trous de « E », « D », « B » et « A » et fixez-les a I'aide de 4 vis « J ».
DE_Wie in der Abbildung gezeigt, setzen Sie ,D“ oben ein, fiihren Sie die beiden ,B“ nach unten in die
entsprechende Position ein, richten Sie dann die Lécher von E®, ,.D% ,B“ und ,A" aus und befestigen Sie sie
mit vier Schrauben ,J“.

ES_Como se muestra en la figura, coloque la pieza «D» en la parte superior, inserte las dos piezas «B» hacia
abajo en la posicion correspondiente; a continuacion, alinee los orificios de «E», «D», «B» y «A» y fijelas con
cuatro tornillos «J».

PT_Conforme a figura, coloque «D» na parte superior, insira os 2 «B» para baixo na posi¢céo correspondente;
em seguida, alinhe os orificios de «E», «D», «B» e «A» e fixe-os com 4 parafusos «J».

IT_Come illustrato nella figura, posizionare “D” sulla parte superiore, inserire i 2 “B” verso il basso nella
posizione corrispondente; quindi allineare i fori di “E” “D” “B” ‘A’ e fissarli con 4 viti “J”.

RO_Conform figurii, asezati ,D” in partea de sus, introduceti cele 2 ,B” in jos Tn pozitiile corespunzatoare;
apoi aliniati orificiile componentelor ,E”, ,D”, ,B” si ,A” si fixati-le cu 4 suruburi ,J”.

PL_Zgodnie z rysunkiem umie$¢ element ,D” na gorze, wsunh 2 elementy ,B” w do6t w odpowiednie pozycije;
nastepnie wyréwnaj otwory elementéw ,E”, ,D”, ,B” i ,A” oraz zamocuj je za pomocg 4 $rub ,J”.
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EN_ As figure, Place "E" on the top, insert the 2 "C" downward which will wraps component "B"; then align the
holes of "E" "D" "B" "C" and fix them with 4 screws "J".

FR_Comme indiqué sur la figure, placez la piece « E » sur le dessus, insérez les 2 piéces « C » vers le bas
afin d'envelopper le composant « B » ; puis alignez les trous des piéces « E », « D », « B », « C » et fixez-les a
I'aide de 4 vis « J ».

DE_Wie in der Abbildung gezeigt, platzieren Sie ,E“ oben, setzen Sie die beiden ,C" nach unten ein, die das
Bauteil ,B“ umschlief3en, richten Sie dann die Lécher von ,E*, ,D%, ,B*, ,C* aus und befestigen Sie sie mit 4
Schrauben ,J“.

ES_Como se muestra en la figura, coloque la pieza «E» en la parte superior, inserte las dos piezas «C» hacia
abajo, que envolveran el componente «B»; a continuacion, alinee los orificios de «E», «D», «B», «C»y
fijelas con 4 tornillos «J».

PT_Conforme a figura, coloque a pega «E» na parte superior, insira as duas pegas «C» para baixo, que
envolverdo o componente «B»; em seguida, alinhe os orificios de «E», «D», «B», «C» e fixe-os com quatro
parafusos «J».

IT_Come illustrato nella figura, posizionare “E” sulla parte superiore, inserire i 2 “C” verso il basso in modo da
avvolgere il componente “B”; quindi allineare i fori di “E”, “D”, “B”, “C” e fissarli con 4 viti “J”.

RO_Conform figurii, asezati ,E” Tn partea de sus, introduceti cele 2 piese ,C” in jos, astfel incat sa inconjoare
componenta ,B”; apoi aliniati orificiile pieselor ,E”, ,D”, ,B” si ,C” si fixati-le cu 4 suruburi ,J”.

PL_Zgodnie z rysunkiem umie$¢ element ,E” na gorze, wsun 2 elementy ,C” w dot tak, aby otoczyty element
,B”; nastepnie wyrobwnaj otwory elementéw ,E”, ,D”, ,B”i ,C” oraz zamocuj je za pomocg 4 srub ,J”.
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EN_ According to the "F" & "E" marked positions in the picture below, first place 5"F" then 1"E " in sequence at the
designated positions, align the hole of "E" "C" and fix them with screws "J" drive through; Install the components marked
"H" at the top corresponding positions as figure to complete the final assembly.

FR_Selon les positions marquées « F » et « E » sur l'image ci-dessous, placez d'abord « F » puis « E » dans I'ordre aux
emplacements indiqués, alignez le trou de « E » avec celui de « C » et fixez-les a I'aide des vis « J » ; installez les
composants marqués « H » aux emplacements correspondants en haut, comme indiqué sur la figure, pour terminer
I'assemblage final.

DE_Entsprechend den mit ,F*“ und ,E“ gekennzeichneten Positionen in der Abbildung unten platzieren Sie zuerst ,F* und
dann ,E® nacheinander an den vorgesehenen Positionen, richten Sie die Bohrung von ,E* und ,C* aus und befestigen Sie
sie mit den Schrauben ,J“. Installieren Sie die mit ,H"“ gekennzeichneten Komponenten an den entsprechenden
Positionen oben gemaR der Abbildung, um die Endmontage abzuschlieRen.

ES_De acuerdo con las posiciones marcadas con «F» y «E» en la imagen siguiente, coloque primero «F» y luego «E» en
secuencia en las posiciones designadas, alinee el orificio de «kE» con «C» y fijelas con tornillos «J»; instale los
componentes marcados con «H» en las posiciones correspondientes de la parte superior, tal y como se muestra en la
figura, para completar el montaje final.

PT_De acordo com as posi¢gbes marcadas com «F» e «kE» na imagem abaixo, coloque primeiro «F» e depois «E» nas
posicdes designadas, alinhe o orificio de «E» com «C» e fixe-os com parafusos «J»; instale os componentes marcados
com «H» nas posigdes correspondentes na parte superior, conforme a figura, para concluir a montagem final.

IT_In base alle posizioni contrassegnate con “F” ed “E” nella figura sottostante, posizionare prima “F” e poi “E” in
sequenza nelle posizioni designate, allineare il foro di “E” e “C” e fissarli con le viti ‘J’; installare i componenti
contrassegnati con “H” nelle posizioni corrispondenti nella parte superiore come illustrato nella figura per completare
I'assemblaggio finale.

RO_Conform pozitiilor marcate cu ,F” si ,E” in imaginea de mai jos, asezati mai intai 5 piese ,F”, apoi 1 piesa ,E”, in
ordine, in pozitiile desemnate, aliniati orificiile pieselor ,E” si ,C” si fixati-le cu suruburi ,J” trecute prin ele; montati
componentele marcate cu ,H” in pozitiile corespunzatoare din partea superioara, conform figurii, pentru a finaliza
asamblarea.

PL_Zgodnie z pozycjami oznaczonymi jako ,F” i ,E” na ponizszym rysunku, najpierw umies¢ po kolei 5 elementéw ,F”, a
nastepnie 1 element ,E” w wyznaczonych miejscach, wyréwnaj otwory elementéw ,E” i ,C”, a nastepnie zamocuj je za
pomoca $rub ,J” wbijanych na wylot; zamontuj elementy oznaczone jako ,H” w odpowiednich miejscach u goéry, zgodnie z
rysunkiem, aby zakonczy¢ ostateczny montaz.
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DIY various assembly methods based on product quantity
Différentes méthodes d'assemblage en fonction de la quantité de produits
Verschiedene Montageverfahren je nach Produktmenge
DIY varios métodos de montaje en funcion de la cantidad de productos
Varios métodos de montagem DIY com base na quantidade do produto
DIY vari metodi di assemblaggio in base alla quantita di prodotto
Diverse metode de asamblare DIY in functie de cantitatea de produse
Rézne metody montazu ,,zrob to sam” w zaleznosci od ilosci produktow
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If you have any questions, please contact our
customer care center, Our contact details are below:

@ 001-877-644-9366
M customerservice@aosom.com

Imported by Aosom LLC

7777 Center Ave. Suite 430

Huntington Beach, CA 92647-9998 USA
MADE IN CHINA

If you have any questions, please contact our
customer care center, Our contact details are below:

& 416-792-6088
M CustomerserVICe@aosom.ca

Imported by Aosom Canada Inc.

Unit 33-1 Sparks Avenue, North York, Ontario,
Canada

M2H 2W1

MADE IN CHINA

Sivous avez la moindre question, veuillez contacter
notre centre d'assistance ala clientéle,Nos
coordonnées sont les suivantes:

@ 416-792-6088
M customerservice@aosom.ca

Importé par Aosom Canada Inc.

Unité 33-1 Sparks Avenue, North York, Ontario,
Canada M2H 2W1

Fabriqué en Chine

Sitiene alguna pregunta, comuniquese con
nuestro Centro de Atencion al Cliente,Nuestros
datos de contacto son los siguientes:

@ 0034-931294512
M atencioncliente@aosom.es

IMPORTADOR/Fabricante/REP:
SPANISHAOSOM, S.L.

C/ROC GROS,N°15.08550, ELS HOSTALETS DE
BALENYA, SPAIN.

B66295775

HECHO EN CHINA

Se tiver alguma duvida, por favor contacte o
nosso Centro de Atendimento ao Cliente,Os nossos
dados de contacto s&o os seguintes:

@ 0034-931294512
M info@aosom.pt.

If you have any questions, please contact our
customer care center, Our contact details are below:

0044-800-240-4004
M enquiries@mhstar.co.uk

IMPORTER ADDRESS:

MH STAR UK LTD

1 Northampton Cross Logistics Park
Northampton Cross Road
Northampton

Nn4 9FH

Tel: 0800 240 4050
enquiries@mbhstar.co.uk

MADE IN CHINA

Wenn Sie Fragen haben, wenden Sie sich bitte m
an unser Kundendienstzentrum,Unsere
Kontaktdaten stehen unten:

@ 0049-0(40)-87408465

M service@aosom.de

ADRESSE DES IMPORTEURE/Hersteller/REP:
MH Handel GmbH

Wendenstralle 309

D-20537 Hamburg

Germany

INCHINAHERGESTELLT

In caso didubbio, si prega di contattare il nostro
centro assistenza clienti,| nostri dettagli di contatto
sono di seguito:

@ 0039-0249471447

}!‘4 clienti@aosom.it

IMPORTATO DA/Produttore/REP:
AOSOM ltaly srl

Centro Direzionale Milanofiori
Strada 1 Palazzo F1

20057 Assago (Ml)

P.1.: 08567220960

FATTO IN CINA

Importator/Producator/REP:
Aosom Romania SRL

Str. Barbu Mumuleanu, nr. 30-32
Bucuresti, Sector 2

Tel: +40 312294730
clienti@aosom.ro

Fabricatin China

Sivous avez la moindre question, veuillez contacter notre centre d'assistance a la clientéle,Nos

coordonnées sont les suivantes:
@ 0033-1-84166106
M aosom@mhfrance.fr

Importé par/Fabricant/REP:
MH FRANCE

2 Rue Maurice Hartmann
92130 Issy Les Moulineaux
France

FABRIQUE EN CHINE
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Adresses sur quefairedemesdechets.fr
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